[bookmark: _GoBack][bookmark: _Hlk49365576]XI MĂNG POÓC LĂNG DÃN NỞ, xi măng Poóc lăng hỗn hợp có chứa phụ gia nở, sau khi ninh kết diễn ra quá trình tăng thể tích có kiểm soát trong giai đoạn đầu đóng rắn. Phụ gia nở có thể là hỗn hợp của nhiều cấu tử khác nhau. Trong quá trình thủy hóa, đóng rắn, phụ gia nở tác dụng tương hỗ với xi măng Poóc lăng làm cho xi măng dãn nở. Quá trình dãn nở sẽ kết thúc hoặc chững lại ở một giai đoạn xác định. XMPDN có thể được chế tạo bằng cách nghiền mịn đồng thời clinker xi măng Poóc lăng với các phụ gia nở hoặc trộn đồng nhất xi măng Poóc lăng với các phụ gia nở đã được nghiền mịn. Có nhiều loại phụ gia nở được sử dụng trong XMPDN. Các loại phụ gia nở được sử dụng phổ biến là: thạch cao (CaSO4.2H2O), thạch cao khan (anhydrit – CaSO4), xỉ nhôm, clinker chứa khoáng kleinit (3CaO.3Al2O3.CaSO4 - C4A3). Ở Nga, XMPDN được chế tạo bằng cách nghiền mịn đồng thời clinker xi măng Poóc lăng (58 ÷ 63) %, xỉ cao nhôm (5 ÷ 7) %, thạch cao (7 ÷ 10) % và xỉ lò cao hạt hóa hoặc phụ gia khoáng hoạt tính (23 ÷ 28) %. Sự dãn nở của xi măng xảy ra nhờ sự tạo thành hydrosulpho aluminat can xi. Trong giai đoạn đầu đóng rắn của xi măng Pooc lăng thường, số lượng hydrosulpho aluminat can xi được tạo thành không đủ làm cho xi măng dãn nở. Phụ gia xỉ cao nhôm (xi măng nhôm) và thạch cao làm tăng lượng hợp chất này. Phụ gia hoạt tính thủy lực làm giảm nồng độ CaO trong pha lỏng, tạo điều kiện để hòa tan aluminat can xi nhanh hơn và tạo thành hydrosulpho aluminat can xi kết tinh từ dung dịch trong giai đoạn đầu đóng rắn. Hydrosulpho aluminat can xi được tạo thành với tốc độ lớn ở 60 ÷ 80oC, vì vậy, chưng hấp ở nhiệt độ này sẽ tăng sự đóng rắn. Mác xi măng dãn nở 400, 500, 600 (khi thử cường độ nén của mẫu ở tuổi 28 ngày). Độ dãn nở dài của mẫu chế tạo từ hồ xi măng cần không nhỏ hơn 0,15% sau một ngày đóng rắn trong nước, không nhỏ hơn 0,20 % và không lớn hơn 2,0 % sau 28 ngày đóng rắn trong nước. Khi đóng rắn trong hỗn hợp nước – không khí (3 trong nước, sau đó trong không khí) sau 18 ngày, độ dãn nở dài không nhỏ hơn 0,05 %. XMPDN được sử dụng tương tự như các loại xi măng dãn nở khác. 
Ở Mỹ, XMPDN được định danh theo loại phụ gia nở được sử dụng trong xi măng. XMPDN sử dụng phụ gia nở là clinker chứa khoáng kleinit (C4A3) được gọi là xi măng K, sử dụng phụ gia nở là xi măng nhôm và thạch cao được gọi là xi măng M, sử dụng xi măng Poóc lăng có hàm lượng C3A cao và sun phát canxi được gọi là xi măng S.
	Sự dãn nở của xi măng xảy ra do hình thành khoáng hydrosulpho aluminat calci. Hydrosulpho aluminat canxi được tạo thành với tốc độ lớn ở (60 ÷ 80) oC, vì vậy, chưng hấp ở nhiệt độ này sẽ tăng tốc độ đóng rắn của XMPDN. Độ dãn nở dài của mẫu thử chế tạo từ hồ XMPDN phải nằm trong một khoảng giá trị theo quy định của tiêu chuẩn.  
XMPDN có các mác tương tự như xi măng Poóc lăng thông dụng.
XMPDN được sử dụng để chế tạo vữa và bê tông không co, nở với mục đích tăng tính chống thấm, chống nứt cho bê tông và toàn khối hóa kết cấu bê tông. XMPDN có độ dãn nở lớn được sử dụng để chế tạo bê tông tự ứng suất trước. Để khắc phục tính co ngót của bê tông xi măng người ta phải dùng xi măng dãn nở hoặc xi măng không co ngót. 
XMPDN được sử dụng để chế tạo bê tông và vữa dùng cho các mối ghép giữa các cấu kiện, đổ mạch dừng, sửa chữa công trình... Khi xây dựng các công trình thuỷ lợi bằng bê tông cốt thép, gắn mối nối đường ống và tuy nen, chế tạo mới hoặc sửa chữa ống bê tông cốt thép làm việc có áp lực người ta cũng sử dụng xi măng dãn nở để tăng độ chống thấm. Ở Việt Nam, một trong những phương pháp này là chế tạo phụ gia dãn nở, sau đó trộn phụ gia này với xi măng theo những tỷ lệ xác định để tạo ra xi măng dãn nở theo mong muốn. Phụ gia dãn nở là một loại phụ gia thế hệ mới. Hiệu ứng dãn nở của xi măng pha phụ gia dãn nở có được là nhờ sự tạo pha ettringite trong đá xi măng từ pha sulphate aluminate calcium - 3(CaO.Al2O3).CaSO4 của phụ gia và các thành phần khác trong hệ xi măng - nước.	
									LƯƠNG ĐỨC LONG
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